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Procédé de fabrication d’affixes bimétalligues pour balanciers monométaliiques
associés & des spiraux en élinvar.

La complexité de la composition de I'élin-
var, la diversité des densités et des points de
fusion de ses constituants ainsi que les écarts
d’homogénéité résultant entre autre des opé-
rations du tréfilage, du laminage et de la
mise en forme des spiraux sont autant de
facteurs qui ont une influence sur les quali-
tés compensatrices d'un spiral fait en cet al-
liage. Pour corriger les défauts inhérents aux
différentes coulées, ainsi qu'aux écarts se
produisant entre un spiral et un autre spiral
issu de la méme coulée, on a proposé d’asso-
cler aux spiraux d'élinvar des balanciers

monométalliques de dilatation linéaire appro- -

priée sur lesquels, selon le défaut constaté, on
a fixé soit & I'intérieur, soit & Iextérieur de
la serge, des affixes bimétalliques compensa-
tenrs permettant de corriger l'écart indivi-
duel de chaque spiral.

Les affixes compensateurs employés jus-
gu'ici ont été fabriqués selon le procédé em-
ployé pour les balanciers compensateurs bi-
métalliques coupés. On pratiquait dans un

disque d’acier une rainure trés profonde dans
laquelle on fondait du laiton. Le cylindre bi-
métalliqgue ainsi obtenu était ensuite tourné
aussi bien & son inférieur qu'a extérieur
pour obtenir I'épaisseur exacte voulue des deux
métaux en présence. Dans un anneau alunsi
terminé, on découpait alors en général six af-
fixes, c'est-a-dire trois paires d’affixes ayant
une courbure déterminée, qui leur avait ét¢
donnée par le travail de tournage préalable,

Il est clair que de pareils affixes reve-
naient cher, ce qui génait la diffusion du dis-
positif réglant composé du spiral en élinver
et du balancier monométallique.

L'objet de la présente invention est wnn
procédé de fabrication d’affixes bimétalliques
pour balanciers monométalliques associés & des
spiraux en élinvar, et 'affixe résultant de ce
proeédé. Ce dernier permet d’arriver plus fa-
cilement et & bien moins de frais 4 des affixes
fonctionnant parfaitement.

Ces affixes se réalisent en prenant comme
point de départ des feuilles ou des bandes bi-



métalliques planes. La feuille ou la bande
peut étre cambrée & l'avance ou bien cethe
" opération peut s’opérer sur l'affixe découpé.
On peut, par exemple, enrouler en hélicoide
la feuille biméfallique ou un ruban découpé
dans cette feuille et suffisamment long pour
fournir un certain nombre d'affixes sur un
eylindre de diamétre correspondant au rayon
de courbure désiré; on assure au moyen de
recuits la stabilisation moléeulaire, puis on
trongonne 1'hélicoide pour en former les af-
fixes. Avant la terminaison de ceux-ci, on
aura percé les trous de fixage et ceux des vis
compensatrices que comportent en général ces
organes.

Le dessin annexé illustre, & titre d’exem-
ple, certaines opérations se rapportant au pro-
cédé objet de I'invention.

D'autres figures du dessin y ont 6t6 in-
troduites & titre explicatif.

Les fig. 1 et 2 montrent le procédé utilisé
jusqu'ici pour obtenir les affixes dont il a
été question plus haut;

Les fig. 3 et 4 montrent des parties de ba-
jancier ol sont utilisées lesdits affixes;

La fig. 5 montre une bande métallique
dont la coupe est en fig. 6;

La fig. 7 montre un tambour sur lequel
on enroule la bande bimétalliqgue pour lui
donner le rayon de courbure voulu.

En se référant aux fig. 1 et 2 du dessin
annexé, a est un disque en acier dans lequel
on a pratiqué une rainure b qu'on remplit de
borax et sur laguelle on pose un anneau en
laiton ¢. Le tout est mis au feu jusqu'a ce que
le laiton fonde et remplisse complétement la
rainure. Le cylindre bimétallique ainsi ob-
tenu est ensuite tourné pour arriver 4 un an-
neau bimétallique d (fig. 2) dans Ie pourtour
duquel on perce les frous nécessaires au
fixage des affixes ainsi que ceux nécessaires
au maintien des vis de compensation. Au
moyen d'un tel cercle bimétallique, on ob-
tient six affixes d'une courbure donnée. Ceci
est 'ancien procédé de fabrication.

Les feuilles, bandes ou lames bimétalli-
ques telles que e, montrées en fig. 5 et 6, que
I'on emploie, peuvent dtre obtenues, par

exemple, par placage, soudage, tréfilage, de
deux métaux 1'un sur 'autre ou encore par un
dépot galvanique unilatéral de 'un des mé-
taux sur l'autre. On entend ici par lame bi-
métallique une dite formée de deux métaux
ayant des coefficents de dilatation différents
si bien que, fixée 4 l'une de ses extrémités, la
lame bimétallique se courbera d'un coté ou de
I'autre selon le sens des variations de la tem-
pérature du milieu ambiant.

Cette lame étant parfaitement plane ef
de dimension désirée, on pourra commenscer
par y percer aux distances voulues, les trous
de fixation et les trous d’adaptation des vis
de compensation, puis on pourra enrouler le
tout sur le tambour montré en fig. 7 et dont
le rayon de courbure correspond 4 celui des
balanciers que I'on désire équiper avec les af-
fixes fabriqués. L'une des extrémités de la
bande sera fixée au tambour avant I'enroule-
ment et, ce dernier terminé, l'autre extrémité
subira la méme opération. Ceci faif, on as-
surera la stabilisation moléculaire par un
des procédés de recuit connus en métallurgie.

On peut enrouler & volonté le méfal le
plus dilatable 4 lintérieur ou & lextérieur,
selon le sens des écarts thermiques en avance
ou en retard, que 'on doit corriger.

Aprés avoir enlevé Fhélicoide ainsi formé
du tambour qui la porte par un déplacement
relatif axial, de ces deux piéees, on frongonne
I’hélicoide pour en détacher les affixes que
I'on veut employer. I'enroulement et le fron-
connement pourront étre accompagnés d’un
polissage des surfaces de 1'hélicoide.

Les affixes ainsi formés seront fixés sur
les balanciers monométalliques et ceci selon
la fig. 3 ou selon la fig. 4, de maniére & pou-
voir corriger les erreurs inhérentes & un spi-
ral élinvar donné, ¢’est-a-dire en rapprochant
comme dans le cas de la fig. 8, les vis f de
la serge g du balancier dans le cas d'une
augmentation de la température ou en écar-
tant lesdites vis de la méme serge dans le cas
de la fig. 4 et ceci également pour une élé-
vation de la température. '

Te choix de métaux de dilatations plus
ou moins divergentes permet d'obtenir & vo-




lonté des corrections plus ou moins importan-
fes en avance ou en retard. On peut aussi
s'arranger de maniére & ce que les métaux
employés ne soient pas magnétiques, ou ne
conservent pas de magnétisme rémanent.

REVENDICATIONS:

I Proeédé de fabrication d’affixes compen-
sateurs bimétalliques pour balanciers
monométalliques associés & des spiraux en
élinvar, caractérisé en ce qu'on part de
feuilles ou de bandes bimétalliques planes.

IT Affixe de compensation fabriqué selon le
procédé revendiqué sous I, ayant un rayon
de courbure correspondant & celui du ba-
lancier.

SOUS-REVENDICATIONS:

1 Procédé selon la revendication I, caracté-
risé en ce que l'affixe est découpé dans une
bande continue préalablement enroulée en
hélicoide.

2 Procédé selon la revendication I et la sous-
revendieation 1, caractérisé en ce qu’on em-

ploie des bandes bimétalliques obtenues par
placage de deux métaux I'un sur I'autre.

3 Procédé selon la revendication I et la sous-

revendication 1, caractérisé en ce qu'on em-
ploie des bandes bimétalliques obtenues pax
soudage de deux métaux I'un sur I'autre.

4 Procédé selon la revendication I et la sous-

revendication 1, caractérisé en ce qu'on em-
ploie des bandes bimétalliques obtenues
par tréfilage de deux métaux 'un sur I'au-
tre.

Procéds selon la revendication I et la sous-
revendication 1, caractérisé en ce qu'on
emploie des bandes bimétalliques obtenues
par un dépdt galvanique unilatéral de 1'un
des métaux sur l'autre.

Procédé selon la sous-revendication 1, ca-
ractérisé en ce qu'on perce, taraude, finit
et polit les affixes avant le sectionnement

de la bande.

Paul DITISHEIM.
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